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Ball Nose Endmills
球刀系列

Cutting Speed Specifications
切削數據表 >>>

微小徑球刀-2刃 (高速條件)
Micro Diameter Ball Nose 
Endmills - 2 Flutes 
(High Speed Condition)

加工 Milling 

Ball Nose Endmills
球刀系列

Cutting Speed Specifications
切削數據表 >>>

微小徑球刀-2刃 (通用條件)
Micro Diameter Ball Nose Endmills - 2 Flutes (Conventional Condition)

0.1

0.15

0.2

0.25

0.3

0.4

0.5

0.75

1.0

1.5

2.0

切入量 ap

切入量 Pf

球半徑R
Ball Radius

被切削材

Work Material

32000

32000

32000

32000

32000

32000

32000

32000

32000

21000

16000

320

480

600

650

700

1000

1250

1600

2100

2100

2100

320

480

600

750

900

1200

1500

2200

2900

2900

2900

32000

32000

32000

32000

32000

32000

32000

32000

28500

19000

14000

300

450

520

620

700

920

1150

1700

1800

1800

1800

32000

32000

32000

32000

32000

32000

32000

32000

25000

17000

12500

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

SCM, SKD
合金鋼‧模具鋼

Alloy Steels,  Mold Steels
HRC 25~35

NAK
調質鋼‧預硬化鋼
Hardened Steels, 

Pre-hardened Steels
HRC 30~38

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

0.05D(R<0.5) 0.1D(R≧0.5)

0.2D

0.05D(R<0.5) 0.1D(R≧0.5)

0.2D

0.05D(R<0.5) 0.1D(R≧0.5)

0.2D

SC, FC
碳素鋼‧鑄鐵 

Carbon Steels, Cast Irons
HB 150~250

0.1

0.15

0.2

0.25

0.3

0.4

0.5

0.75

1.0

1.5

2.0

切入量 ap

切入量 Pf

球半徑R
Ball Radius

被切削材

Work Material

60000

60000

60000

60000

60000

60000

60000

60000

48000

32000

24000

600

900

1100

1200

1400

1900

2350

3000

3300

3300

3300

600

900

1100

1200

1400

1900

2350

3000

4350

4350

4350

60000

60000

60000

60000

60000

60000

60000

60000

45000

30000

22000

560

840

1000

1150

1300

1700

2150

2900

2900

2900

2900

60000

60000

60000

60000

60000

60000

60000

55000

41500

27500

20500

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

SCM, SKD
合金鋼‧模具鋼

Alloy Steels,  Mold Steels
HRC 25~35

NAK
調質鋼‧預硬化鋼
Hardened Steels, 

Pre-hardened Steels
HRC 30~38

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

0.05D

0.1D

0.05D

0.1D

0.05D

0.1D

SC, FC
碳素鋼‧鑄鐵 

Carbon Steels, Cast Irons
HB 150~250

0.1

0.15

0.2

0.25

0.3

0.4

0.5

0.75

1.0

1.5

2.0

切入量 ap

切入量 Pf

球半徑R
Ball Radius

被切削材

Work Material

32000

32000

32000

32000

32000

32000

32000

29500

22000

14500

11000

160

240

320

400

480

640

800

950

950

950

950

250

375

500

600

640

850

1000

1400

1400

1400

1400

32000

32000

32000

32000

32000

32000

32000

25500

19000

12500

9500

125

190

255

320

380

400

400

400

400

400

400

32000

32000

32000

32000

32000

25000

20000

13500

10000

6800

5000

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

高硬度鋼
Hardened Steels

HRC 45~55

高硬度鋼
Hardened Steels

HRC 55~60

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

0.05D(R<0.5) 0.1D(R≧0.5)

0.2D

0.05D(R<0.5) 0.1D(R≧0.5)

0.2D

0.05D

0.1D

SUS
不銹鋼‧調質鋼 

Stainless Steels, Hardened Steels
HRC 38~45

0.1

0.15

0.2

0.25

0.3

0.4

0.5

0.75

1.0

1.5

2.0

切入量 ap

切入量 Pf

球半徑R
Ball Radius

被切削材

Work Material

60000

60000

60000

60000

60000

60000

60000

51000

38000

25000

19000

240

360

480

600

720

960

1200

1600

1600

1600

1600

480

700

940

1100

1200

1600

1900

2400

2400

2400

2400

48000

48000

48000

48000

48000

48000

48000

42500

32000

21000

16000

180

280

380

480

570

750

950

950

950

950

950

48000

48000

48000

48000

48000

48000

48000

32000

24000

16000

12000

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

高硬度鋼
Hardened Steels

HRC 45~55

高硬度鋼
Hardened Steels

HRC 55~60

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

0.05D

0.1D

0.05D

0.1D

0.05D

0.1D

SUS
不銹鋼‧調質鋼 

Stainless Steels, Hardened Steels
HRC 38~45

ap

Pf

D

D

Ø

LH

切削數據表

Cutting Speed 
Specifications

Yung Ji

71

D2Ø

L

L1

ATUMG HRC
~60

CO
12%

0.4
µm

TSUMG HRC
~70

CO
9%

0.2
µm

ATMG HRC
~50

CO
11%

0.6
µm

ATMG HRC
~55

CO
10%

0.5
µm

一般切削 General Purpose

YJ-480

YJ-280

高速機切削 High Speed Cutting

YJ-550

YJ-520 ATUMG HRC
~60

CO
12%

0.4
µm

TSUMG HRC
~70

CO
9%

0.2
µm

ATMG HRC
~50

CO
11%

0.6
µm

ATMG HRC
~55

CO
10%

0.5
µm

一般切削 General Purpose

YJ-480

YJ-280

高速機切削 High Speed Cutting

YJ-550

YJ-520
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Taper Flute Square Endmills
斜度刀系列

Cutting Speed Specifications
切削數據表 >>>

For Aluminum & Copper Endmills
鋁銅合金系列

Cutting Speed Specifications
切削數據表 >>>

鋁銅專用平刀
For Aluminum & Copper 
Alloy Processing 
Square Endmills

斜度刀
Taper Flute Square Endmills

先端徑
Taper First
Diameter

被切削材

Work Material

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

SK, SCM, NAK, SKD
合金鋼‧預硬化鋼

Alloy Steels,  Pre-hardened Steels
HRC 30~45

調質鋼‧淬火鋼
Hardened Steels 

HRC 45~55

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

SC, SCM, FC
碳素鋼‧合金鋼‧鑄鐵 

Carbon Steels, Alloy Steels
HRC ~30

1

1.5

2

2.5

16000

10000

8000

6500

300

300

300

300

400

400

400

400

12000

7500

6000

5000

100

100

100

100

10000

6500

5000

4000

先端徑
Taper First
Diameter

被切削材

Work Material

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

SK, SCM, NAK, SKD
合金鋼‧預硬化鋼

Alloy Steels,  Pre-hardened Steels
HRC 30~45

調質鋼‧淬火鋼
Hardened Steels 

HRC 45~55

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

SC, SCM, FC
碳素鋼‧合金鋼‧鑄鐵 

Carbon Steels, Alloy Steels
HRC ~30

3

4

5

6

8

10

4200

3400

2900

2500

1900

1600

95

110

135

170

170

170

110

135

170

200

220

220

3400

2700

2300

2000

1500

1300

60

70

80

100

100

100

2300

1800

1500

1300

1000

800

█ 溝加工 Grooving

█ 側面加工 Side Milling

刃徑

Mill Diameter

被切削材

Work Material

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

4032, 6061
鋁合金Si, Mg-Si 類

Aluminum Alloys (Si, Mg-Si)

5052
鋁合金Mg類

Aluminum Alloys (Mg)

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

1070
鋁材

Aluminum

3

5

6

8

10

12

16

20

側銑 ap

側銑 ae

溝銑 ap

32000

19200

16000

12000

9600

8000

6000

4800

200

250

250

300

300

350

350

350

800

1000

1000

1000

1200

1200

1200

1200

5300

3200

2650

2000

1600

1300

1000

800

400

500

500

600

600

700

700

700

13000

8000

6500

5000

4000

3300

2500

2000

1.5D

0.2D

1.0D

1.5D

0.2D

1.0D

1.5D

0.2D

1.0D

刃徑

Mill Diameter

被切削材

Work Material

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

AC, ADC
鋁合金鑄件

Aluminum Casting Alloys

C1100
鋁合金

Copper Alloys

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

轉速
SPEED 
min-1

進給速
FEED

mm/min

7075
鋁合金Zn-Mg類

Aluminum Alloys (Zn-Mg)

3

5

6

8

10

12

16

20

側銑 ap

側銑 ae

溝銑 ap

27000

16000

13500

10000

8000

6600

5000

4000

500

600

600

700

700

800

800

800

400

500

500

600

600

700

700

700

16000

9600

8000

6000

4800

4000

3000

2400

200

240

240

240

240

280

280

280

7900

4700

3900

2900

2300

1900

1400

1100

1.5D

0.2D

1.0D

1.5D

0.2D

1.0D

1.5D

0.2D

0.5D

切入量 
Depth of cut

槽加工 
Grooving 

側面加工 
Side Milling 

ap ap

ae

ap

ae
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