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高壓的好處 

1. 提高加工穩定性，不易斷刀，不須刻意修改刀具 

2. 提升加工速度，增加工具機生產效率 

3. 降低刀具損耗 

4. 刀具切削能力正常發揮，提高加工精度 

5. 降低生產成本 

 

 

以下是高壓中心出水搭配出水刀具的切削效果 

 孔徑較小時水流穩定集中 

 

 孔徑較大時幫浦流量匹配水流穩定集中 

 

 使用側沖水流無法擊中刀尖降低溫度正常斷屑 

 

 使用 50bar以上水流可擊中刀尖降低溫度正常斷屑 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 使用中心出水 10~20ar或側沖的加工殘屑 

 

 

 使用中心出水 50bar以上的加工殘屑 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

KS系列變頻式高壓中心出水的優點 

 

1. 有效降低電能使用，省電效果達 30%以上，降低成本 

2. 採用人機式介面設定參數讓操作更容易 

3. 提供多種異況監控並發出警戒讓使用者易於掌握設備運作情況 

4. 降低濾材耗材使用 

5. 雙過濾罐手動切換不需停機更換及清洗耗材 

6. 提供選配  1~8個出水口、出口壓力檢知、出口流量檢知、離心過濾器等裝置增加使用便利性 

 

 規格: 

       KS-70      70KG/30L    7.5HP  3相  220V/380V  50HZ 

       KS-100  100KG/30L     10HP  3相  220V/380V  50HZ 

       KS-140  140KG/30L     15HP  3相  220V/380V  50HZ 

 

 切削液使用 

1. 水性切削液，油質比例 5%以上 

2. 油性切削液 


