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安全須知
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19) 關機程序：以下為關機程序，請在使用結束，故障排除或清理過程中確實遵守!

1).將噴槍的板機安全扣切到鎖定位置，測試板機是否已經確實鎖住。

2).將馬達開關切到 0 的位置。

3).拔掉插頭。

4).開啟卸載閥洩壓，保持開啟直到準備噴塗，測試，或清理。

5).拔出噴嘴。

6).將噴槍的板機安全扣切到開啟位置。

7).將噴槍對準料桶內，並扣板機卸載殘存壓力，此時保持噴槍的金屬部件與已接地的金屬料

   桶做接地連接。

8).完成後將板機安全鎖切到鎖定位置。

***  警 告  ***

這款噴塗幫浦配有過載保護開關，當馬達運轉過載時會自動切斷電源。

•在幫浦閒置時，請盡量將電源插座拔開。

•當過載保護開關斷電時，請將壓力調整開關調至最低。

•將電源切到 0

•注意：再重新啟動電源前，請先找出造成過載的原因。

重點：在操作這套系統之前請先詳閱此說明書

延長線
  長度

馬達  安培

0-5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
7,5 mt 16 16 16 16 16 16 14 14 14 12 12 12 12 12 12 12
15 mt 16 16 16 16 16 16 14 14 14 12 12 12 12 12 12 12
22,5 mt 16 16 16 16 16 16 14 14 14 12 12 12 12 12 12 12
30 mt 16 16 16 14 14 14 14 14 12 12 12 12 12 12 12 12
37,5 mt 16 16 14 14 14 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
45 mt 16 14 14 14 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12

AWG要求最小線徑

電流須知：

如果需要搭配延長線使用時，請務必使用3接點的延長線(必須有接地線)並且經過國家

認證的產品，並請確定線徑足以滿足AWG要求，能夠負載機器所需的電流。

底下所附的表格是AWG建議的最低標準，下一頁附有幫浦的規格表。

請注意：保持馬達乾淨及乾燥，油漆是一種絕緣物質容易導致馬達過熱及受損。



簡 介
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介紹:

非常感謝您選用麥瑟塔的專業無氣幫浦，我們深

信您會發現這是您使用過的最好的噴漆幫浦。

您這部無氣噴塗幫浦可以使用在乳膠漆，油性漆

及醇酸塗料，譬如染色劑、保護漆及各建築用漆

料。您所使用的漆料將會被以適當的壓力下以最

佳模式塗布，我們強烈建議

您在使用這組幫浦之前詳細閱讀各項說明。

勁勇系列無氣幫浦具有高壓力、多用途的特色，

它更能與多種不同的配件搭配讓用途更廣泛(譬如

加長的高壓管、延伸桿、高壓供料滾筒等)請與您

的供應商連絡相關的配件細節。

幫浦種類:

不同於一般氣動式隔膜幫浦，勁勇系列是新型液壓

動力膜片幫浦。堅強的液壓元件讓幫浦的壽命更

長，讓維修的機率降到最低，所有與漆料接觸的零

件都採用碳化鎢材質，抗鏽蝕，經久耐用這系列。

幫浦的主要優點有：

─ 精確的噴塗模式，極少的溢散

─ 僅需極少或無須漆料稀釋劑

─ 可以由漆料桶直接吸料噴塗

─ 壓力調整範圍：0-210bar

─ 可搭配各式噴嘴，調節噴塗的速度 

─ 體積小、重量輕、機動性高

─ 低噪音，省電 

─ 噴塗壓力穩定 

─ 沒有風扇波動

─ 體積小

─ 清理容易，零件損耗少!

液壓動力膜片幫浦的作動模式： 

大部分的作動元件都在液壓系統中，極少磨耗或

零磨耗。馬達開啟後必須關閉才能停止。當幫浦

啟動後，壓力開始增加直到達到設定壓力。當壓

力到達設定壓力後，漆料幫浦停止 ，馬達空轉直

到開始噴塗時，壓力下降，幫浦立刻補壓。

如此一來可以節省電力，也讓噴槍能迅速反應 ，

沒有風扇波動，並將損耗降到最低。

規 格 表

適用漆料: 所有傳統塗佈材料  如: 乳膠漆，著色劑，亮光漆，清漆，油墨，底漆，保護劑及其他裝飾材料，如填縫劑，
          彈性水泥，膠類材料等等 。 

技  術   規  格 IRON 13000 IRON 15000 勁勇 21000 IRON 21000
Threephase 

IRON 21000
Gas SILVER

電  壓 230 Volt 230 Volt 230 Volt 380 Volt HONDA 230 Volt
50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz

馬  力 2 HP 2 HP 3 HP 3 HP 13 HP 3 HP

混和比 --- --- --- --- --- 1:1

最大流量 ltr/min 4,5 4,5 6,5 6,5 6,8 9 18

最大流量
含  噴嘴

ltr/min 3,5 3,5 5,5 5,5 5,8 7,5 12

最大噴嘴尺寸
黏  度

1 gun 0.036 0.036 0.041 0.041 0.043 --- ---

2 gun 0.018 0.018 0.021 0.021 0.021 0.021 ---

3 gun --- --- --- --- --- --- ---

最高壓力  bar 220 220 220 270 280 220 120

最大管路長度 mt. 100 100 100 100 100 40 40

最高管路長度 mt. 100 100 100 100 100 40 40

重 量 kg. 96 96 96 96 120 100 120

最大黏度 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 600 600

中 文
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幫浦元件
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• 噴槍:

我們所使用的噴槍是針對無氣噴塗所設計，因為沒有使

用壓縮空氣。漆料的霧化是經由幫浦高壓輸(210bar)，

通過噴嘴的微孔(小於0.17mm)所產生。為了要承受高壓

下的磨耗，噴嘴及噴槍控制閥門採用碳化鎢鋼所製成，

槍體採用鍛造合金材質，表面加以陽極處理，耐腐蝕。

板機上設計有安全鎖，在停止噴塗的狀況下請務必扣上

安全鎖，防止意外發生(請參考第3-4頁說明)。

警告：噴頭如果沒有確實接好有可能會造成噴射傷害。

請隨時注意在拆卸，安裝，清潔噴嘴時將板機鎖扣上。

並請絕不要用手指清理噴嘴。

如何開啟噴嘴鎖扣：噴嘴鎖扣在出廠時都保持在鎖定狀
態(水平)，要開啟噴嘴鎖扣時請將鎖扣扳到垂直狀態。

• 調壓閥:

調壓閥旋鈕設計在油壓幫浦旁，當順時針轉動時，壓

力上升 。反之逆時針轉動時，壓力下降，壓力的調整

範圍(0-210bar)。

在清洗或切換洩荷閥時(排出多餘漆料時-洩荷)請經常

將調壓閥調到最低，將噴塗幫浦的壓力調到最低(逆時

針調回初始狀態)，可以排除膈膜中的空氣，膈膜中的

空氣會造成幫浦失壓無法供料。

漆料幫浦:

柱塞式漆料幫浦與油壓系統連結，透過往復動作將漆料

吸入經過管路由噴嘴輸出。主要的結構包括柱塞，上下

油封組，吸料閥與出料閥。為延長使用壽命，閥體及相

關元件採用特殊耐腐蝕材料。  

洩荷閥:

在漆料幫浦旁配置有洩荷閥，當這個控制閥打開時，漆

料會經過漆料幫浦打到回料管，並持續循環。如此可以

做為噴漆前空氣排出，或者在工作完成後回料及清洗的

處理。當這個控制閥關閉的時候就會開始噴漆作業，將

漆料打到噴槍。  

HIGH PRESSURE

HYDRAULIC HOSE

PAINT FILTER

DUMP VALVE

SUCTION SYSTEM

EMERGENCY
RESERT VALVE

SWITCH
ELECTRIC MOTOR

RUN POSITION
When the handle is in this 

position, the system is 
pressurized. Use extreme 

caution. Follow all warnings and 
instructions regarding pressure 

relief procedures.

HYDRAULIC 
VALVE

板機鎖

高壓萬象接頭，

有各種尺寸

板機護手，使用時

請勿拆開!

噴槍握把，內有噴

槍濾網

中 文



如何調整你的噴塗幫浦
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步驟:

1) 將所有的元件備妥，準備安裝!

2) 移除所有接頭的保護蓋套。

3) 將漆料幫浦放入漆料桶，或是連接到軟性吸

料管如何連接軟性吸料管:

a. 拉開固定栓， 調整漆料幫浦到水平的角度。

b. 拆開吸料閥本體。

c. 將過濾網從底部移除。

d. 鬆開側面內六腳螺栓，然後此螺栓鎖入吸
料閥底部。

e.將吸料管接頭鎖上吸料閥側面原內六角螺孔。

f. 將吸料管放入漆料桶內。

4) 將回料管連接到洩荷閥。

5) 連接高壓漆料管到漆料幫浦出口，請務必鎖緊。

6) 將噴嘴插入噴槍上的噴嘴座!

7) 將噴槍與高壓管的萬向接頭確實連結。

8) 再次確認所有的管路是否確實連接， 準備試噴。

PAINT FILTER

DUMP 
VALVE

RETURN
HOSE

SUCTION SYSTEM

EMERGENCY
RESERT VALVE

SWITCH
ELECTRIC MOTOR

HIGH PRESSURE
HOSE

中 文



雙銀9-初始設定
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安裝順序:

1) 將所有箱內零件移出，準備安裝!

2) 將所有出，入孔保護蓋拆掉!

3) 將料管分別連接到二個吸料孔，請務必鎖緊!

4) 將二組回料管連接到洩荷閥。

噴槍的安裝:  - 雙料單槍作業

此部分說明僅為雙銀9，雙料單槍作業模式。在安裝開
始前請依照步驟 1-4：

a. 分別連接70公分高壓管到幫浦二個出口接頭並且鎖

緊!

b. 將70公分長的二條高壓管分別接到三通接頭的二個

入口。

c. 將長的高壓管連接到三通接頭的出口端並鎖緊!

d. 將噴嘴連接到噴槍上。

e. 將高壓管的另一端連接到噴槍的接頭上， 鎖緊。

確認噴槍的手柄與槍身確實安裝。

f. 再次確認所有接頭都已經確實安裝，準備開始噴塗!

注意：幫浦在初次使用時可能會有些保護液在管路 
內，可能會從保護蓋滲出!

雙料雙槍作業 - 

此部分說明僅為雙銀9雙料單槍作業模式.  在安裝

開始前請依照步驟 1-4：

a. 連接二條高壓管到幫浦二邊出口並鎖緊!

b. 安裝噴嘴到二支噴槍上.

c. 將高壓管分別連接到二支噴槍! 鎖緊，確認噴槍

的手柄與槍身確實安裝。

d. 再次確認所有接頭都已經確實安裝，準備開始噴
塗!注意：幫浦在初次使用時可能會有些保護液在

管路內，可能會從保護蓋滲出!

若有其他問題, 請與您的供應商聯絡諮詢! 

BI-MIX 噴槍安裝
(雙料無氣噴塗， - 外部混合)

部分說明僅為雙銀9，雙料單槍作業模式。在安裝開始
前請依照步驟 1-4：

a. 分別連接二條高壓管到幫浦二個出口接頭並且鎖

緊!

b. 將ST噴嘴連接到BI-MIX噴槍上。

c. 將高壓管的另一端連接到噴槍的接頭上，鎖緊。

d. 再次確認所有接頭都已經確實安裝，準備開始噴

塗!注意： 幫浦在初次使用時可能會有些保護液在

管路內，可能會從保護蓋滲出!

Gun swivels

ST tips

中 文



雙銀- 初始設定
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安裝順序:

1.) 將所有箱內零件移出，準備安裝!

2.) 將所以出，入孔保護蓋拆掉!

3.) 將料管分別連接到二個吸料孔。 請務必鎖緊!

4.)  將二組回料管連接到洩荷閥。

噴槍的安裝:

在安裝開始前請依照步驟1-4:

a. 連接二條高壓管到幫浦二邊出口並鎖緊!

b. 將高壓管分別連接到噴子二端入口!

c. 再次確認所有接頭都已經確實安裝，準備開始噴塗!

注意:  幫浦在初次使用時可能會有些保護液在管路內，可能會從保護蓋滲出!

中 文



如何選用適當的噴嘴及濾網
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相同尺寸的噴嘴請注意不同的

噴塗寬度所產生不同的流量
自清噴嘴

噴嘴及濾網對照表中所顯示的流量是依照不同壓力下，以水作測試的數據。(公升/分鐘)

0,007 (0,18)
0,007 (0,18)
0,007 (0,18)
0,009 (0,23)
0,009 (0,23)
0,009 (0,23)

0,011 (0,28)
0,011 (0,28)
0,011 (0,28)
0,013 (0,33)
0,013 (0,33)
0,013 (0,33)
0,015 (0,38)
0,015 (0,38)
0,015 (0,38)

0,018 (0,44)
0,018 (0,44)
0,018 (0,44)

0,021 (0,53)
0,021 (0,53)
0,021 (0,53)
0,023 (0,58)
0,023 (0,58)
0,023 (0,58)
0,026 (0,66)
0,026 (0,66)
0,026 (0,66)
0,031 (0,79)
0,031 (0,79)
0,031 (0,79) 

0,036 (0,91)
0,036 (0,91)
0,036 (0,91)

20 °
40 °
60 °
20 °
40 °
60 °

20 °
40 °
60 °
20 °
40 °
60 °
20 °
40 °
60 °

20 °
40 °
60 °

20 °
40 °
60 °
20 °
40 °
60 °
20 °
40 °
60 °
20 °
40 °
60 °

20 °
40 °
60 °

0,10
0,10
0,10
0,14
0,14
0,14

0,22
0,22
0,22
0,34
0,34
0,34
0,45
0,45
0,45

0,65
0,65
0,65

0,90
0,90
0,90
1,05
1,05
1,05
1,30
1,30
1,30
2,00
2,00
2,00

2,65
2,65
2,65

0,14
0,14
0,14
0,20
0,20
0,20

0,3
0,3
0,3
0,45
0,45
0,45
0,60
0,60
0,60

0,88
0,88
0,88

1,25
1,25
1,25
1,52
1,52
1,52
1,98
1,98
1,98
2,80
2,80
2,80

3,50
3,50
3,50

0,17
0,17
0,17
0,25
0,25
0,25

0,38
0,38
0,38
0,56
0,56
0,56
0,75
0,75
0,75

1,10
1,10
1,10

1,55
1,55
1,55
1,85
1,85
1,85
2,30
2,30
2,30
3,45
3,45
3,45

3,82
3,82
3,82

0,19
0,19
0,19
0,29
0,29
0,29

0,45
0,45
0,45
0,64
0,64
0,64
0,85
0,85
0,85

1,26
1,26
1,26

1,75
1,75
1,75
2,15
2,15
2,15
2,73
2,73
2,73
4,15
4,15
4,15

4,55
4,55
4,55

69A072
69A074
69A076
69A092
69A094
69A096

69A112
69A114
69A116
69A132
69A134
69A136
69A152
69A154
69A156

69A182
69A184
69A186

69A212
69A214
69A216
69A232
69A234
69A236
69A262
69A264
69A266
69A312
69A314
69A316

69A362
69A364
69A366

35 Bar 70 Bar 105 Bar 140 Bar

建議濾網

200 M
esh

150 M
esh

100 M
esh

50 M
esh

英吋 參考編號  顏色fan 吋(公分)
濾 網

精 度

不建議

中 文



UNI-T 噴嘴
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特性:

快速拆換─無須工具

長效的油封，對溶劑的耐受性高，不會膨脹及洩漏噴

嘴可以快速換向!  

噴嘴座附有保護設計，減少漆料堆積，防止誤射造成

傷害，防止噴嘴脫落！

操作要領:

當噴嘴堵塞時，將噴嘴反轉180度到清潔的位置，扣扳

機將堵塞物噴出，請勿在清潔位置上清理管線，這樣

會造成噴嘴磨損及減少壽命，清潔管路的時候請務必

將噴嘴拔出。

清理堵塞噴嘴：

1)

2)

 3) 

 4) 

將噴嘴反轉180度到清潔的位置。

扣扳機將堵塞物噴出，通常這樣就可以了 ！

將噴嘴轉回原位，就可以繼續工作了！

如果還是有堵塞，請清潔噴槍濾網，並請參照附頁

選用適當的濾網。

注意：

請勿使用針頭或尖銳物

清理噴嘴

更換噴嘴:

1)

2)  
3)  

 4) 

將噴嘴轉到90度。

拔出噴嘴。

裝上新的噴嘴。

轉90度回到工作位置。

更換油封組:

1)

 5)

 6)

將壓力釋放，讓噴槍在安全位置

將噴嘴座旋開，與噴槍分離

將噴嘴與噴嘴座分開。

將工具從前端進入噴嘴座，將油封組拔開。

將新的油封組放進噴嘴座，裝上噴嘴。

將噴嘴座用手鎖上噴槍。

  2)

  3)

  4)

噴塗材質
黏 度 噴嘴尺寸

CST .009" .011" .013" .015" .018" .021" .023"

甲苯、香蕉水、木器著色漆 30-70 X X

工業用乳膠漆、木器著色漆、油漆 40-160 X X X X

底漆、固態著色漆、油基、乳膠漆 120-400 X X X X

平光油漆、乳膠漆 210-600 X X X X

厚乳膠漆、預拌披土 600-1000 X X X

大部分的披土 1000-3000 X X X
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當開始使用幫浦之前請務必了解漆料的性質質，

並準備好適當的溶劑以便事後清洗作業所使用，

錯誤的清洗會造成內部控制閥的卡死或作動不順

暢，造成日後開機時的困擾。

準備作業:

1. 檢查所有管路，噴槍及噴嘴是否都正確接妥將

板機切在鎖定位置，將幫浦連接到正確的電

源。

將卸載閥切在開啟或啟動的位置。

將調壓閥逆時針轉動2/3圈，這是最低的壓力。

將電源開啟，將吸料管放到溶劑桶內(或是在料

斗內倒入1公升的溶劑)

將調壓閥逆時針轉2圈，這是幫浦將開始吸料，

溶劑經過回料管回到桶內，運轉30秒(料斗型)

或2分鐘(吸料管型)，如果無法啟動，請參

照”吸料閥檢查”

將調壓閥轉回2圈到最小壓力狀態，關上洩荷

閥。

2.

3.

4.

5.

6.

7.

請注意：在切換洩荷閥的過程中幫浦必須保持最

低壓力狀態，以減少幫浦錯動 及隔膜的損害！

8.將噴嘴轉90度，拔開噴嘴，將調壓閥逆時針轉

一圈，這時候的壓力最適合清洗作業。

將噴槍對準桶緣，開保險，扣扳機，讓溶劑流

動約一分鐘，放開扳機，關保險。

將調壓閥關到最小，打開洩荷閥洩壓！

將吸料管及回料管提升到溶劑的液面上，將調

壓閥調緊二圈，將剩餘的溶劑排出，如果使用

料斗的話，將回料管放在空桶中，調壓閥調緊

二圈，讓剩餘的溶劑排出料斗。

將幫浦關閉，並將調壓閥調到最小，完成清洗

作業。

9.

10.

11.

12.

開始噴塗作業

遵照1-8的作業程序，完成操作前的準備作業，只

是將溶劑換成漆料，然後繼續以下的程序：

13.將噴嘴拆下來，開保險，瞄準溶劑桶，開扳機
   直到溶劑轉變成漆料，關扳機、關保險，裝上
   噴嘴。

14.將調壓閥從最低調高1- 2圈，在不要的板子上

測試噴塗。依照以下圖示調高或調低壓力！

關機

請務必將壓力調到最低，將洩荷閥開到初始的位

置，開扳機釋放管內壓力，關閉馬達！ 

中間出現條狀
噴嘴太小，或者漆料太薄。

二側出現厚重的條狀壓力太低，

或者噴嘴太大。

均勻的扇形

壓力剛好，噴嘴也適當！
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警告：在沒有讀完這段文章及前面的說明前，請

勿進行噴塗作業！

選用漆料與噴嘴

正確的選用噴嘴及適當的壓力調整是無氣噴塗作業

中最關鍵的步驟

在任何情況下，運用最低的壓力達到最佳的噴塗

模式就是最高的目標，它能夠延長幫浦及噴嘴壽

命及減少漆料的使用及不必要的溢散。

1.

2.基本上較厚重的漆料需要使用較大的噴嘴，有些

非常厚重的漆料可能需要稀(5-10%)，取決在幫

浦及噴嘴的選用，通常如果在適當的噴嘴及幫浦

的最高壓力都無法達到良好噴塗，稀釋劑會是一

個改善的辦法。

3. 在開始扣扳機噴塗前先移動噴槍：為了要有平

整的漆面，防止堆積漆漬，再扣扳機噴塗前先

移動噴槍，並在停止前放開扳機 。

注意：為保持漆面覆蓋平整，每次覆蓋的寬度

約為前次噴塗面積的40-50%。

暫停噴塗的方式：如果因工作的需要必須暫時

停止噴塗幾分鐘，請先關保險，將噴嘴浸在適

當的溶劑內，防止漆料凝固，將壓力調到最

低，開啟洩荷閥然後將幫浦關閉。

4.

適當的噴塗距離10-12吋

(30-36公分)

正確方式

錯誤方式

約10-12吋

(30-36公分)
牆壁

開始移動點 平穩的移動

正確的噴塗方式

停頓點

扣扳機點 釋放扳機點

以晃動方式噴塗的結果

牆壁

太薄
太厚太滿
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噴槍:

1.使用前以適當的溶劑清洗噴槍，保持槍身內部

及噴嘴的清潔。

使用後請徹底清潔槍身及噴嘴，徹底的清潔可

以延長噴槍的使用壽命。

如長時間停用3-4天，請使用松香水浸泡噴槍。

2.

3.

漆料:

1.請按照製造商的建議使用適當漆料！

將漆料上層的油膜移除！

將漆料均勻攪拌。

利用適當的濾網過濾漆料，防止雜質侵入。

2.

3.

4.

噴嘴:

1.以最低的適當工作壓力噴塗，減少噴嘴及幫浦

的損耗！

適時地更換噴嘴，已經磨耗的噴嘴會造成漆料

損耗，及增加幫浦負荷。

2.

1.每次工作後必須徹底清潔濾網！

按照噴嘴及漆料的需求，正確的選用濾網，請

參照噴嘴選用表。

將濾網壓到底, 測試濾網的彈簧是否在正確位

置。

2.

3.

漆料管:

1.注意：使用前請詳細檢查漆料管是否有折拗 ，

磨損或破裂。請參照 第3-4頁

請選用耐高壓(最少240bar)的管材，並有消除

靜電特性的材質。

運送時請注意高壓管及電線的安全，減少摩擦

及防止尖銳物穿刺。

為保持最佳狀態請注意管線長度，參照第五

頁，最大長度與漆料的黏度及噴嘴尺寸有關 。

2.

3.

4.

液壓油:

1.經常性檢查油量是否不足? 如果有減少，請立
刻補足!

液壓油請使用(ESSO NUTO H46) 或相同等級的
產品。

2.

電路:

1.經常確保接地線有正常的連接!  220 volt，16

amp (最低)。

在開啟前確認壓力設定在最低位置並且保持洩荷

閥開啟。防止瞬間高壓造成管路破損。

如果管路破損請立刻關閉電源，將壓力釋放。

拔掉插頭。查明原因修復後才能再重新開機!

2.

3.

延長線:

1.只能使用三線，具有接地保護的延長線。 並務必
符合EU的規範!

使用正確的延長線，並請務必參照第四頁的表格

說明。

2.

馬達:

所有麥瑟塔的馬達都符合國內的要求並具備以下：

- 安全開關，提供電壓不足的保護。 

重點： 使用強制開關時不能過久，啟動後馬上要

回復到1的位置

- 安全按鈕，僅能在馬達停止，且正常狀況無法啟

動下使用。

啟動旋鈕

濾網:
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在噴塗設備使用上，確實的清潔保養可以讓噴塗

作業更平順，反之髒污的濾網及噴嘴，或者控制

閥的汙染，都會造成許多的問題。

注意：經常使用清水(水性漆料)或稀釋劑(油性漆

料)來清洗噴塗設備。

清潔:

要延長噴塗設備的使用壽命最重要的就是清潔，

清潔的方式很簡單，就像是一般作業上 "淨化流

程"，利用清水或溶劑來清洗管道內的漆料，通常

噴塗不同顏色漆料或不同種類的漆料也需要做 

"淨化流程"。 

1.關保險，將壓力調到最小，開啟洩荷閥，將館

內所有的壓力釋放掉。

將噴嘴切90度，從噴槍上取下。

將吸料管及回料管提升到溶劑的液面上，將調

壓閥調緊二圈，將剩餘的溶劑排出，如果使用

料斗的話，將回料管放在空桶中，調壓閥調緊

二圈，讓剩餘的溶劑排出料斗。

2.

3.

4.將吸料管及洩料管放置在桶內，以適當的溶劑

沖洗管道及幫浦內部，直到清潔為止，並且順

便清洗金屬吸料管外部!

5. 將壓力調到最低，關閉洩荷閥。

6. 開保險，在沒有噴嘴的狀態下以最低壓力啟

動，將噴槍對準漆料桶，扣扳機，直到漆料噴

完，開始噴出溶劑時，放開扳機，將噴槍對準

溶劑桶或料斗，扣扳機，利用溶劑循環清理約

2分鐘。為減少噴濺，請將噴槍靠著桶邊稍微

高於液面或將噴頭浸在液面下，放開扳機，將

噴槍對準空桶，扣扳機，噴1公升的髒溶劑。

警告:

•如果使用揮發性溶劑清洗系統時，請務必使

用導電性的空桶，並且確實接地。

•在循環清洗時請務必保持在低壓狀態。

•噴槍的金屬部分必須與接地的桶子確實接

觸，防止靜電產生。

7.將吸料管及回料管自溶劑桶內取出，將管內殘

餘溶劑噴出，將壓力調回最低，打開洩荷閥、

關機、開保險、清理噴嘴、裝回噴槍。

8. 此時你可以用高壓空氣從噴嘴吹出殘餘的溶

劑，( 記得打開洩荷閥，並且關閉馬達) 。殘

餘的溶劑可以清理噴槍及吸料管的濾網了。

如果使用不同的漆料，( 如水性漆料與油性漆

料互換)，請務必使用松香水當溶劑，按照1-7

的指示清理噴塗設備，如要使用水性漆料，請

於使用前再用清水清潔系統。

請確認壓力已經調到最低，所有壓力都已經釋

放，開啟洩荷閥、關閉馬達。

將噴槍把手旋開，拆下濾網，以適當的溶劑刷

洗。檢查濾網的孔隙，是否有漆漬或損壞。必

要時請更換濾網，將濾網裝回，在噴槍的螺牙

加一點油，用手鎖緊即可，將噴槍外部也請清

理乾淨。

將吸料管或料斗的濾網拆下，以適當的溶劑刷

乾淨，裝回原位。

9.

10.

11.

12.

警  告
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13.儲存三天以上：如果幫浦是用油性的稀釋劑(香

蕉水)徹底清理，幫浦就可以儲存了，如果是用

水性或松香水清理的話，而且沒有用空氣噴槍

徹底將管內的水或溶劑噴出，請在儲存前在吸

入口滴灌些許的介子油讓幫浦在維持最低壓力

的運轉，直到油從回料管接頭滴出即可，以免

吸料管內部分鎢鋼材質零件生鏽。

收藏前請上機油保護! 

14.將電線及高壓管捲收好，順便檢視是否有破

損，1/4"口徑料管最小的圈直徑不要小於18

吋，請勿將出料管捲的過小，容易造成折拗

變形，強度減低，如果覺得高壓管有問題，

建議立刻更換新的管路。

請勿將高壓管纏繞過緊，過緊可能會造成高壓管破

損。如若發現高壓管破損，變形，請盡速更換以保

安全! 警告:請勿在壓力未釋放前清理噴槍，恐造成

危險!  
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高壓管:

經常檢查高壓管，如有破損變形，請務必更換。

高壓管無法維修，且因為必須承受高 220bar 
(3200psi)。
如若在施工中破損恐造成嚴重的傷害。更換高壓

管請務必確認新的高壓管能承受220bar(3200 psi)
以上的工作壓力. 

洩荷閥:

清理噴塗機時，請務必確實清洗洩荷閥。髒污的

洩荷閥容易造成磨損。一旦有磨損，漆料會經由

洩荷閥滲漏，如此也會造成在噴塗過程中壓力不

穩定! 幫浦也會因為不斷的補壓，產生過熱等各

種問題。 請立即更換新的洩荷閥。  

秘訣: 要延長洩荷閥的壽命就是在工作前將壓力

調到最低，讓幫浦平順的加壓。

調壓閥: 

液壓系統上的調壓閥在出廠前已經設定好，無須

在做調整。在特殊情形下請與我們聯繫，由我們

來為您修換調壓閥。

清理冷卻風扇:

冷卻風扇會因為長期使用後累積灰塵。為確保冷

卻效率必須經常保持冷卻風扇的清潔，防止幫浦

和馬達過熱。

1. 關機，拔掉插頭，確認洩荷閥在開啟狀態且壓

力被釋放。

將風扇蓋拆下，並拆下風扇清洗。

重新將清洗後的扇葉及保護蓋裝回。

2.
3.

噴槍:

經常檢查噴槍濾網，避免濾網塞住。

如果噴槍的閥門有磨損滲漏， 請更換閥門!  

參見第九頁。

噴嘴:

噴嘴是在噴塗工作中最重要零件之一，通常在噴

塗了200-800公升後就必須更換以維持高品質的噴

塗效果並且防止幫浦過度運轉。

請參見9-10頁說明!  

低端的密封件-”迫緊”：無須經常性的維護! 

低端的密封件會隨著柱塞做往復運動，它會自動經

由低端的錐形彈簧調整.  如果發生磨損會造成壓

力下降!   注意：壓力下降的情況請先檢查噴嘴是

否磨損!   噴嘴磨損同樣也會造成壓力下降! 

上端的密封件-”迫緊”：

請經常用機油潤滑，減少磨損! 

上端的密封件它會自動經由上端的錐形彈簧調

整。不過如果潤滑不足可能會造成柱體磨損。

重點: 上下密封組件如需更換時必須同時更換以

便達到最佳效能!

吸料閥及出料閥:

吸料閥及出料閥是屬於耗材的一部分，損耗的速

度與漆料的種類與品質有關。通常耐用係數為 

2000公升就必須更換。 簡單判斷是否損耗的方法

如下：

1. 開啟噴塗機，在噴塗的狀態下扣下噴槍的扳

機。在柱塞上升的過程中放開扳機，如果柱塞

持續上升沒有停止代表出料閥已經磨損。

反之亦然，在柱塞下降的過程中放開扳機， 如

果柱塞沒有停止代表吸料閥已經磨損!

2.

3.
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故障排除

問題 形成原因 解決 方法

1.噴嘴堵塞，無法霧化，或是尺寸錯誤!

2.高壓管過長，堵塞或太小

3.濾網堵塞。

若確定噴嘴沒問題；提高壓力。降低黏
度。更換管徑較大的高壓管，或減短管路
長度，更換濾網。

注意:

漆料是一種絕緣體，不導熱，所以請保持馬達的乾淨，避免漆料堆積在馬達的殼體造成過熱。

假使您能按照指示操作噴塗設備，我們的設備一定能有效率地且平順地為您工作，如果有任何出

乎您意料之外的問題，請按照下列的指示來處理，如果還是無法排  ，請將噴塗設備送到最近
的維修處，讓我們為您處理。下列的狀況大多情形不會發生，只是列舉出來，讓您有所依循:

I  噴塗機無動作

II 噴塗機有動作，
   但是無法噴出漆
   料

III 噴嘴斷斷續續，

 無法連貫  

1.噴槍的針閥或或擴散器磨損!

2.彈簧調太緊

1.漆料中的粒狀物太大，造

成噴嘴堵塞

1.更換零件。

2.將彈簧調整螺絲調鬆。

1.更換濾網，提高過濾精度。

中 文

IV  噴塗的形狀隨著
    柱塞幫浦作動 
    而變形 

1. 漆料輸送過程有遲滯

2. 止回閥磨損

1.檢查噴槍及幫浦的濾網，經常保持清潔。

2.更換止回閥。

V  流量不穩定，時
   快時慢。

1.柱塞的油封或鋼球磨損(或錯位)

2.吸料管內遲滯

1.更換油封或鋼球。

2.檢查吸料管是否有空氣進入，重新檢查

所有的接頭是否鎖緊。

VI 噴槍無法噴出漆料

1.吸料管未鎖緊或滲漏

2.吸料閥堵塞

3.濾網或噴嘴堵塞

4.球閥沾黏，無法開啟

1.檢查吸料管。

2.檢查漆料。

3.更換，清理及檢查吸料閥。

4.清理濾網及噴嘴。

5.清理及檢查球閥動作是否正常。
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問題 形成原因 解決 方法

1.漆料供應不足

2.漆料霧化不完全

1.增加壓力，或換成小噴嘴，降低漆料的

黏度，縮短管路長度。

2.清理噴槍及濾網，減少噴槍數量。

I  尾流

II 八字形 

III 扭曲 

1.漆料供應不足

1.噴嘴堵塞或磨損

1.增加壓力，或換成小噴嘴，降低漆料

的黏度，縮短管路長度。

1.清理或更換噴嘴。

中 文

IV  波浪型 1.吸料不足

2.斷續供料

1.清理或更換噴嘴。

V  圓形 1.噴嘴磨損

2.漆料黏度過高

1.更換噴嘴。

2.增加壓力，降低黏度，更換較小噴

嘴尺寸。
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